mensch & arbeit

Aus der Praxis: Rohrtransport auf dem Betriebshof (1)
Sicherheit durch Unterdruck

Das Laden und Transportieren von Rohrleitungen ist
haufig mit erheblichen Gefadhrdungen verbunden. Eine
Vakuumhebeanlage sorgt dafiir, dass sich beim Verla-
den von Rohren niemand mehrin unmittelbarer Nahe

aufhalten muss.

Eine Situation, wie sie in vielen Unter-
nehmen der Energie und Wasserwirt-
schaft auftreten kann: Auf einem Betriebs-
hof werden zwei Stahlrohre DN 500 von je-
weils zwolf Metern Lange mit Hilfe eines
Portalkrans auf einen Lkw verladen. Als An-
schlagmittel wird eine Kette mit geeigne-
tem Rohrhaken verwendet. Einer der An-

schldager hat einen Haken an einem Rohr-
ende bereits angebracht, als sich sein Kol-
lege an das zweite Ende des Rohres begibt,
um den anderen Haken einzuhdangen. Ge-
nau in dem Moment, als sich der Mitarbei-
ter zwischen dem Rohrstapel aufhélt, be-
wegt der Kranfiihrer den Kranhaken. Er will
ihn mittig tiber dem Rohrschwerpunkt po-

sitionieren. Bei dem Verfahrvorgang wird
das Rohr einseitig angehoben und gerat
plotzlich ins Rutschen. Der Mitarbeiter wird
im Rohrstapel eingeklemmt und erleidet ei-
nen Bruch des Schienbeins.

Aufarbeiten des Unfalls

Dieser Unfall hat sich in einem BG ETEM-
Mitgliedsunternehmen tatsdchlich ereig-
net. Um ihn aufzuarbeiten, wurden folgen-
de Schritte eingeleitet:

1. Die Gefdhrdungsbeurteilung fiir die La-
detatigkeit mittels Portalkran wurde tber-
prift. Dazu fanden intensive Gesprdche
zwischen der Betriebsleitung, der Sicher-
heitsfachkraft und der Aufsichtsperson der




Berufsgenossenschaft statt.

2. An den Rohrhaken wurden zusatzliche
Fiihrungsleinen angebracht. Sie gestatten
ein weitrdumiges Fiihren der Haken, ohne
sich zwischen den Rohrstapeln aufhalten
zu missen. Zudem wird der Kranhaken vor
Anbringen der Rohrhaken in die Mitte ver-
fahren. Deshalb ist ein Bewegen wahrend
des Anschlagens nicht mehr erforderlich.
3. Eine neue, weitergehende Gefdhr-
dungsbeurteilung wurde abgefasst. Sie
diente sofort als Unterweisungsgrundlage
fir die Schulung von Mitarbeitern, die
beim Verladen tatig sind. Auch die Verwen-
dung unmissverstdndlicher Handzeichen
bei Kranarbeiten (handelsiibliche Hinweis-
tafel) wurde nochmals unterwiesen.

Risiko raus

Trotz der getroffenen Malnahmen blieb in
dem betroffenen Unternehmen die Rohr-
verladung schwierig. Denn die Rohre von
den Speditionen reichten vielfach bis an

die Ladewand. Deshalb konnten die Rohr-
haken des Portalkrans nicht oder nur mit
Schwierigkeiten aufgesteckt werden. Be-
sonders schwierig gestaltete sich der Ver-
ladevorgang dann, wenn der Lkw-Aufbau
aus einem nicht abnehmbaren Metallge-
riist bestand, bei dem die Plane lediglich
zuriickgeschoben werden konnte. Auch
die Ladehohe stellte oft ein Problem dar.
Der Verbesserungsvorschlag eines Mitar-
beiters sollte Abhilfe schaffen. Es wurde
vorgeschlagen, die Lastaufnahmevorrich-
tung mit Kettengeschirr und Rohrhaken
durch eine Vakuumhebeanlage zu erset-
zen. DerVorschlag wurde umgesetzt.

Die Vakuumhebeanlage

Eine Vakuumhebeanlage ist ein vom Tra-
gergerdt unabhéangiges, auf Vakuumbasis
arbeitendes Rohrhebesystem. Es besteht
aus der Vakuumhebeeinheit mit Vakuum-
pumpe und unterschiedlichen Saugscha-
len, abgestimmt auf die Nennweite des
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zum Verladen bestimmten Rohres und ei-
ner Fernbedienung.

Das Funktionsprinzip ist folgendes: Eine
Vakuumpumpe erzeugt einen Unterdruck
von etwa 0,9 bar. Der Bedienerverfahrt die
Saugschalen der Vakuumhebeanlage per
Kran auf das Rohr und aktiviert {iber eine
Fernbedienung die Saugfunktion. Der er-
zeugte Unterdruck saugt das Rohr {iber die
Rohroberflache an die Saugschale.

Durch das Arbeitsverfahren werden jegli-
che Anschlagmittel tiberfliissig. Der Bedie-
ner der Anlage hélt sich nicht mehr in der
Ndhe der zum Verladen bestimmten Rohre
und damit auBerhalb des Gefahrenbe-
reichs auf. Dadurch wurden die Risiken
beim Verladen von Rohren entscheidend
reduziert. Das Abladen vom Lkw wurde
durch die neue Anlage jetzt zu einer siche-
ren Tatigkeit. Da keine Anschlagmittel
mehr erforderlich sind, muss niemand
mehr auf der Ladeflache tatig werden.
Auch Rohre, die bis zurvorderen Ladewand

Mithilfe eines Manometers
wird festgestellt, ob der Un-
terdruck beim erzeugten Va-
kuum ausreichend hoch ist,
um die zu verladenden Rohre
sicher zu transportieren.

Viele Unternehmen der Energie- und Wasserwirtschaft mis-
sen aufihrem Betriebsgeldnde Rohrleitungen zu Lager- und
Verladezwecken transportieren. Hierbei kann es leicht zu

gefdhrlichen Situationen kommen.
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Eine Vakuumhebeanlage ist ein
vom Tragergerdt unabhdngiges,
aufVakuumbasis arbeitendes
Rohrhebesystem. Bei der Gel-
senwasser AG wird das System
an einem Portalkran eingesetzt.

reichen, kdnnen nun vollig problemlos ent-
laden werden.

Wirtschaftliche Vorteile ergeben sich fiir
das Mitgliedsunternehmen dadurch, dass
fur diese Tatigkeit weniger Mitarbeiter be-
notigt werden. Die friiher bendtigten An-
schldger sind nun nicht mehr erforderlich.
Um die Anlage optimal auszunutzen, wur-
de die Logistik dahingehend verdndert,
dass die groen Rohrdimensionen an ei-
nem Standort zusammengefasst wurden.
Durch diese MaBnahme ist eine Anlage fiir
alle Standorte ausreichend. Mit Blick auf
die Investitionskosten ist diese Konzentra-
tion also sehr sinnvoll.

Bei Schdden im Versorgungsnetz kann
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Sichere Verladung von Rohren auf einem Betriebshof: Die Vakuumhebeanlage (rechts) funktio-
niert, ohne dass der Mitarbeiter (ganz links) sich in eine gefihrliche Situation begeben muss.

es jederzeit dazu kommen, dass Rohre des
Unternehmens verladen werden miissen.
Deshalb hat der Betrieb inzwischen Bereit-
schaftspersonal in ausreichender Zahl zu
Kranfithrern ausgebildet und in der Bedie-
nung derVakuumhebeanlage unterwiesen.

Auch fiir dieses neue Arbeitsgerdt wurde
in enger Abstimmung mit dem Sicherheits-
ingenieur und der Berufsgenossenschaft
eine Gefdahrdungsbeurteilung erstellt. Es
folgten umfangreiche Unterweisungen mit
der Herstellerfirma. Die bisherigen Erfah-
rungen des Unternehmens mit der Anlage
sind auBerordentlich gut. Nicht nur die Si-
cherheit ist wesentlich verbessert worden.
Das gesamte Handling bei dieser Tatigkeit

ist nach Aussage der Mitarbeiter wesent-
lich einfacher geworden.

Rudolf Altenkamp
(In ,etem“-Ausgabe 2/2012 folgt ein weiterer
Artikel zum Thema Rohrtransport auf dem Be-
triebshof)
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Fiir Fragen zu der von der Gelsen-
wasser AG eingesetzten Vakuumhe-
beanlage steht Rudolf Altenkamp
gern bereit. Er ist (iber die Telefon-

nummer 0209 708-0 erreichbar.
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